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OLJE PRODUKTER

PROLONG ULTRA CUT 1 SKARVATSKA

Prolong Ultra Cut 1 vattenldsliga skarvatskor intar en speciell position bland vattenlésliga skarvatskor. Ultra Cut 1
innehaller den patenterade AFMT-teknologin (Anty-Friction Metal Treatment), som leder oljemolekyler direkt in i
verktygets skarkant, vilket drastiskt minskar slitaget pad mekanismen

CNC-maskiner och annan bearbetningsutrustning forlitar sig pa kalla verktygstemperaturer for att fungera korrekt. Ett
verktyg med for lite smérjmedel, eller den felaktiga typen av smérjmedel, kan snabbt férstéra en del som bearbetas.
Prolong har sléappt sin Ultra Cut 1 vattenldsliga skarvatska fér att stoppa problemet innan det bérjar.

Dom véatskor som anvéands vid industriell metallbearbetning maste fungera bra i en rad krédvande applikationer, framst
for att effektivt sdnka extrema temperaturer och minska skadliga friktionsnivaer. Prolong Ultra Cut 1 vattenl6slig
skarvatska uppfyller dessa krav och levererar den kylning som behoévs pa hog niva for att maximera resultatet vid
sag-, slip-, borr-, svarv- eller frasprocesser.

Ultra Cut 1 har visat sig vara extremt effektiv for att eliminera ojamna skarningar och 6ka verktygslivslangden utéver
branschens standardférvantningar. Ultra Cut 1 &r ett effektivt dversvdmningskylmedel och kan blandas foér att géra
emulsioner i alla applikationer som kraver ett kylmedelssmdérjmedel. Och till skillnad fran manga smérjmedel
innehaller Prolong-produkter inte fasta partiklar som PTFE-hartser, zink, koppar eller grafit.

Ultra Cut 1 ar utvecklad med Prolongs Anti-Friction Metal Treatment (AFMT), som inte ar en tillsats, utan ett
hégteknologiskt smérimedel med extrema tryckegenskaper. AFMT binds vid metallytor genom en molekylar och
kemisk process och bildar ett skyddande skikt som ger éverlagsen motstandskraft mot extrem friktion och varme,
vilket &r pagaende utmaningar i metallbearbetningsmiljéer.

Ultra Cut 1 Fordelar:

Skydda metallytor fran korrosion

Oka hastigheter och matningar

Minska strémférbrukningen

Foérlénger mekanismens livslédngd
Férbéttrar kvaliteten pa ytbehandlingen
Bromsar spridningen av bakterier
Minskar energiférbrukningen

Férldnger mekanismens livsléngd

Har utmérkta filtreringsegenskaper

Prolong Ultra Cut 1 har visat sig avsevart minska anvandarens justeringar som normalt kravs for att kompensera for
verktygsslitage. Det 6kar ocksa effektiviteten av rostskyddande tillsatser i metallbearbetningsvatskor i varma och
fuktiga miljéer.

ANVANDNINGS INSTRUKTIONER: )
Borrning Och Brotschning 10:1 till 15:1
Borrning & Gangning 10:1 till 15:1
Svarvning 15:1 till 30:1
Slipning 30:1 till 50:1
Sagning 15:1 till 30:1
\ Frasning 10:1 till 15:1 )y
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GRUNDLAGGANDE EGENSKAPER:
Flash Point 320° (160°C) " &
Viskositet @ 40°C 28,2 E*EEE%?‘E{%
Viskositet @ 100°C 4,7 D SUPERDUTY
API Gravitation 21,5
Latt Emulgering Utmarkt
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